
येर ऩटरयमों औय वेल्डों की ऩेंटटॊग
PAINTING OF RAILS AND WELDS

1. ऩरयचम / Introduction

येर को अधधकतभ सॊबव हद तक उऩमोग 

कयने के लरए येर औय वेल्ड्स को ऩेंट कयना 
ज़रूयी है। ऺयण/धगयावट ग्रस्त ऺेत्र भें येर औय 

वेल्ड्स का जीवन फढाने हेतु उनके स्वास््म को 
वाॊछित भानकों ऩय फनाए यखने के लरए ऩेंटटॊग 

की जरूयत है। येर नवीकयण के लरए 

आई.आय.ऩीडब्लल्डमू.एभ. के ऩैया 302 के अॊतगगत 

भानदॊड छनधागरयत हैं। भानदॊडों भें से एक "जॊग 

के कायण छघसाव" है औय येर के ऺयण के 

कायण नवीकयण की आवश्मकता हो सकती है।

येर ऩटयी वेल्ड

3. येर ऩटयी के लरए / For Rail

3.1 साभान्म  / General

टै्रक भें येर ऩटयी बफिाने से ऩहरे शुरुआती 
ऩेंटटॊग की जानी चाटहए।

नवीनीकयण कयते सभम गॊबीय ऺयण प्रवतृ्त 

स्थानों जैस ेतटीम, औद्मोधगक, सबी स्टेशन 

ऺेत्रों, सुयॊगों, कटान औय फड े शहयों के ऩहुॊच 

स्थानों भें येर ववयोधी सॊऺायक ऩेंटटॊग ककमा 
जाना चाटहए।

मटद ऩहरे से ही टै्रक भें रगी येर ऩटयी जॊग के 

हारत भें है तो टै्रक भें ही ऩेंटटॊग कयना होगी। 

सैस ऩय ऩेन्ट की हुई येर ऩटयी / 
RAIL PAINTED ON CESS

टै्रक भें ऩेन्ट की हुई येर ऩटयी / 
RAIL PAINTED IN TRACK

3.2 येर ऩटरयमों की ऩेंटटॊग प्रक्रिमा /

Procedure For Painting of Rails
(As per correction Slip No. 124 dated 14.02.2011 of IRPWM)

3.2.1 सतह की तैमायी / Surface Preparation

येर की सतह की तैमायी हस्त सॊचालरत मा ववधतु 

ववद्मुत सॊचालरत उऩकयण की सहामता स े की 
जाएगी, अथागत स्रैऩय, वामय ब्रश, सेंडऩेऩय, 

प्मूलभक ऩत्थय आटद। ताय ब्रलशॊग हभेशा अॊत भें 
की जाएगी ताकक एकसभान छघसी सतह प्राप्त हो 
सके। तैमाय सतह की सतह सभरूऩता के लरए 

देखकय जाॉच की जाएगी। वेल्डड कॉरय औय 

राइनय सॊऩकग  ऺेत्र भें सतह की तैमायी भें ववशेष 

ध्मान यखा जाना चाटहए। जफ ऩरयवेश का 
ताऩभान 100 सेल्ल्डसमस स े कभ हो मा 500 

सेल्ल्डसमस से ऊऩय हो, फयसात के भौसभ भें, यात 

भे 8:00 फज ेसे ऩहरे सटदगमों भें, 11:00 फज ेसे 
15:00 फज ेतक गलभगमों भे औय अत्मॊत हवा / धुॊध 

/ धरू बयी ल्स्थछतमों भें सतह की तैमायी नहीॊ की 
जानी चाटहए। सतह की तैमायी के लरए 

यासामछनक का इस्तेभार नहीॊ ककमा जाना 
चाटहए।
3.2.2  ऩेंट का उऩमोग / Application of Paint

दो कोटों के फीच 8 घॊटे के अॊतयार स ेआईएस: 

9862 की ऩुल्टट कयने वारे सॊऺायक बफटुलभनस 

ब्लरैक ऩेंट द्वाया प्रत्मेक 100 भाइरोन की भोटाई 

के दो कोट भें ऩेंटटॊग की जानी चाटहए। सबी 
राइनय औय इराल्स्टक येर ल्लरऩ की सतह को 
ववधधवत सपाई के फाद सॊऺायक ववयोधी कारी 
बफटुलभनस ऩेंट के साथ ऩेंटटॊग की जाएगी।

येर औय वेल्ड्स की ऩेंटटॊग के लरए ववस्ततृ 

भानदॊड (गाइड राइनें) हैं;
2.  ऩेंट की ववलिष्टट / Specification of Paint

तैमाय लभधित ऩेंट, ब्रलशॊग बफटुलभन्स ब्लरैक, 

सीसा भुलत, एलसड, ऺाय, ऩानी औय लरोयीन का 
ववयोधक आईएस: 9862-1981 के अनुसाय मा 
बफटुलभन्स इभल्डशन आईआयएस: ऩी -30-1996 

के अनुसाय।

आयडीएसओ ववछनदेष नॊफय के अनुसाय हाई 

बफल्डड एऩॉलसी ऩेंट एभ एॊड सी / PCN-111/88।



3.2.3 येर ऩटयी ऩेंटटॊग की आवषृ्तत / 

Frequency of Painting of Rail

ऩरयष्थथतत आवषृ्तत

धचल्न्हत सॊऺायण प्रवतृ्त ऺेत्रों 
भें, येर ऩटयी की बफटुलभन्स 

ऩेंटटॊग वेफ औय पुट सटहत गेज 

फ़ेस के अॊदय की जाएगी।
एक वषग भें एक फाय

वेफ औय पुट सटहत येर के 

नॉन-गेज पेस साइड ऩय। तीन वषग भें एक फाय

अन्म ऺेत्रों भें, जहाॊ ऩथृक ऩैच 

भें जॊग के सॊकेत टदखाई देत ेहैं
सॊऺायक ऩेंटटॊग के 

लरए शीघ्र कायगवाई 

की जाएगी

नमा वेल्डेड जोड़ ऩुयाना वेल्डेड जोड़
सतह की तैमायी
ताय ब्रश से धूर, ढीरे 
जॊग औय लभर स्केर 
छनकारें। वेल्डडडे ऺेत्र 
को स्रैग औय अन्म 
ऩानी भें घुरनशीर 
मौधगकों से भुलत 
फनाने के लरए ऩानी से 
यगड कय साप कयें। 
इसे सुखा रें।

वामय ब्रलशॊग द्वाया वेल्डडडे 
जोड  से धूर, गॊदगी औय 
ऩेंट की ऩयत छनकारें।
अगय तरे मा ग्रीस तरे 
भौजूद है तो ऩेट्रोलरमभ 
हाइड्रो-काफगन मा ककसी 
अन्म उऩमुलत सॉल्डवेंट 
द्वाया सतह की धचकनाई 
को हटा दें। इसे सूखने दें।

ऩेंटटॊग  प्रक्रिमा
वेल्डडेड ऺेत्र ऩय औय 
दोनों तयप 10 सेभी०  
तक आई. एस. 9862-
1981 के अनुरूऩ 
तैमाय लभधित ऩेंट, 
ब्रलशॊग, बफटुलभनस 
ब्लरैक, सीसा भुलत, 
एलसड, ऺाय, ऩानी औय 
लरोयीन योधक का एक 
कोट कयें।  
आठ घॊटे सुखाने के 
फाद, उसी ऩेंट  के 
दसूये कोट को कयें।
ऩेंटटॊग केवर ब्रश से ही 
ककमा जाना चाटहए।

वेल्डडेड ऺेत्र ऩय औय दोनों 
तयप 10 सेभी० तक 
आई. एस. 9862-1981 
के अनुरूऩ तैमाय लभधित 
ऩेंट, ब्रलशॊग, बफटुलभनस 
ब्लरैक, सीसा भुलत, 
एलसड, ऺाय, ऩानी औय 
लरोयीन योधक अथवा 
आईआयएस: ऩी-30-1996 
के अनुसाय बफटुलभनस 
इभल्डशन का एक कोट 
कयें।मटद आवश्मक हो, तो 
उसी ऩेंट  का एक दसूया 
कोट कभ से कभ आठ 
घॊटे सुखाने के फाद ककमा 
जा सकता है।
ऩेंटटॊग ब्रश से की जानी 
चाटहए।

4.   वेल्ड के लरमे / For Weld

4.1  साभान्म  / General

सबी ए. टी. वेल्डड वेल्ल्डडॊग के तुयॊत फाद ऩेंट की 
जानी चाटहए।

बफटुलभनस ऩेंट का उऩमोग कय ऩेंटटॊग की गमी येर 

ऩटरयमाॊ / RAILS PAINTED USING 

BITUMINOUS PAINT

4.2   ए. टी. वेल्डडे येर जोड़ों के वेल्ड कॉरय की 
ऩेंटटॊग प्रक्रिमा / Procedure For

Painting of Weld Collar For A.T.

Welded Rail Joints

4.2.1 साभान्म सॊऺायण के लरमे सॊयऺण / To

Protect Against Normal Corrosion

सतह की तमैायी / SURFACE PREPARATION

ऩेंट  की गमी वेल्ड / PAINTED WELD

4.2.2 गॊबीय सॊऺायण के लरमे सॊयऺण / To

Protect Against Severe Corrosion

नमा वेल्डेड जोड़ ऩुयाना वेल्डेड जोड़
सतह की तैमायी
 ताय ब्रश से धूर, 
ढीरे जॊग औय लभर 
स्केर छनकारें।
 वेल्डडेड ऺेत्र को स्रैग 
औय अन्म ऩानी भें 
घुरनशीर मौधगकों 
से भुलत फनाने के 
लरए ऩानी से 
भरकय साप कयें। 
इसे सुखा रें।

 वामय ब्रलशॊग द्वाया वेल्डडडे 
जोड  से धूर, गॊदगी औय 
फ्रेक ऩेंट की ऩयत 
छनकारें।
अगय तरे मा ग्रीस तरे 
भौजूद है तो ऩेट्रोलरमभ 
हाइड्रो-काफगन मा ककसी 
अन्म उऩमुलत सॉल्डवेंट 
द्वाया सतह की धचकनाई 
को हटा दें।  इसे सूखने 
दें।



नमा वेल्डेड जोड़ ऩुयाना वेल्डेड जोड़
ऩेंटटॊग  प्रक्रिमा
वेल्डड कॉरय के दोनों तयप 10 सेभी० तक वेल्डडेड 
ऺेत्र ऩय आयडीएसओ ववलशटट सॊख्मा: एभएॊडसी / 
ऩीसीएन-111/88 के अनुरूऩ हाई बफल्डड एऩोलसी 
ऩेंट (दो ऩैक) का एक कोट रगाएॊ।

टटप्ऩणी:
1. सॊस्तुत एऩॉलसी आधारयत ऩेंट रगबग 5 

घॊटा ऩॉट राइप वारी दो ऩैक प्रणारी है। 
इसलरए केवर इतना ही यॊग तैमाय कयें 
ल्जसकी ऩाॊच घॊटों से कभ सभम भें खऩत की 
जा सके।

2. यॊग छनभागता द्वाया सुझाए गए धथनय के साथ 

यॊग की खयीद की जानी चाटहए। कोई अन्म 

धथनय जैस े कक केयोसीन तेर, आटद का 
इस्तेभार नहीॊ ककमा जाना चाटहए।

3. ऩेंटटॊग केवर ब्रश से ही की जाएगी। उऩमोग 

के फाद ब्रश को धथनय द्वाया साप ककमा 
जाएगा। 

हभाया उद्देश्म 

अनयुऺण प्रौद्मोगगकी औय कामयप्रणारी का  
उन्नमन कयना तथा उतऩादकता औय येरवे  की 
ऩरयसॊऩष्तत एवॊ भानव िष्तत के तनटऩादन भें 
सधुाय कयना ष्जसस े अन्तववयषमों भें 
ववश्वसनीमता, उऩमोगगता औय दऺता प्राप्त की 
जा सके।  
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इसके अरावा, येर ऩटयीमों की ऩेंटटॊग की तायीख 

को छनयऩवाद रूऩ से येर वेफ ऩय बी टदखामा 
जाना चाटहए।
मे अॊकन ककरोभीटय ऩोस्ट के साभने फाईं तयप 

की येरऩटयी के अॊदय की वेफ ऩय ककमे जाना 
चाटहए। प्रेटपाभग राइनों / प्रेटपाभों के फीच थ्रू 
राइनों के भाभरे भें, इस तयह के अॊकन को 
स्टेशन भास्टय के ्मूटी ऑकपस स्थान के 

साभने ककमा जाना चाटहए।

4.2.3  ए. टी. वेल्डों की ऩेंटटॊग की आवषृ्तत / 

Frequency of Painting of A.T.

Welds

ऩरयष्थथतत आवषृ्तत
वेल्ल्डडॊग के फाद जॊग से उन्हें फचाने 

के लरए सबी वेल्ड्स ऩय वेल्डड कॉरय 

की ऩेंटटॊग।
वेल्ल्डडॊग के तुयॊत 

फाद। 

ए.टी. वेल्डों की  सेवा कार भें ऩेंटटॊग (यखयखाव ऩेंटटॊग) ।
गैय सॊऺायण प्रवतृ्त ऺेत्रों भें चाय सार भें एक 

फाय

सॊऺायण प्रवतृ्त ऺेत्रों भें हय सार

छनम्नलरखखत स्थानों भें जॊग साभान्मत् ज्मादा 
होती है:

 प्रेटपाभग राइनें जहाॊ टे्रन रॊफ ेसभम तक 

ठहयती कयती हैं।
 ऐसी साईडड ॊग ल्जनभें खाया मा सॊऺायक 

साभान का व्मवहाय भें रामा जाता है।
 अऩमागप्त जर छनकासी के कायण ऩानी के 

स्तॊबों के छनकट।
 सुयॊगों औय नभी वारी कटटॊग। 
 सभुद्री तट के छनकट के ऺेत्र।
 औद्मोधगक फेल्डट ।
 आभ तौय ऩय जॊग येर ऩटयी के वेफ औय पुट 

ऩय देखी जाती है। साइट ऩरयल्स्थछत के 

आधाय ऩय आवलृ्त्त फढ सकती है। उन 

स्थानों ऩय ऩरयल्स्थछत आधाय ऩय जो गॊबीय 

सॊऺायण से ग्रस्त हैं । (ऺेत्रीम भुख्म अलबमॊता 
/ भुख्म टै्रक अलबमॊता द्वाया तम ककए जाने 
वारे गॊबीय ऺयण के ऺेत्र)

5.  ऩेंटटॊग का रयकॉडय / Records of Painting

छनमलभत छनयीऺण के साथ ही, मह आवश्मक है 

कक येर ऩटयी औय वेल्ड्स की ऩेंटटॊग के उधचत 

रयकॉडग को उनके अनुबाग यल्जस्टय भें प्रबायी 
एस.एस.ई / ऩी.वे. द्वाया फनाए यखा जाए।
रयकॉडग को नीच ेटदए गए प्रारूऩ भें यखा जाना है।
मह रयकॉडग येर ऩटयी औय साथ ही वेल्डड के लरए 

अरग से फनाए यखा जाना है।

***



अथवीकयण
इस ऩैम्परेट भें तनटहत जानकायी आय.डी.एस.ओ. औय येरवे 
फोडय के तनदेिों भें तनधायरयत क्रकसी बी भौजूदा प्रावधान का 
उल्रॊघन नहीॊ कयती है। मह दथतावजे वैधातनक नहीॊ है औय 
इसभें टदए गए तनदेि केवर भागयदियन के उद्देश्म स ेहैं।
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