
पोइंǑटगं

खुलȣ (अनावतृ) ͬचनाई के जोड़ɉ को उͬचत गारे (मोटा[र) से भरे 
जाने कȧ कला पोइंǑटगं कहलाती है जो ͩक जोड़ɉ को मौसम के 
Ĥभाव से बचान ेव भवन/ संरचना को भी उÛनत बनाने मɄ काम 
आती है। यह ͪवǑदत है ͩक संरचना मɄ सबसे कमजोर ǒबदं ुगारे के 
जोड़ होत ेहɇ, इसͧलए इÛहɅ  उͬचत तरȣके से संरͯ¢त ͩकया जाना 
चाǑहए, ताͩक उÛहɅ  बाǐरश, सूय[ कȧ ͩकरणɉ, बफ[ बारȣ इ×याǑद से 
होने वाले ¢रण के Ĥभाव से बचाया जा सके। पोइंǑटंग सèती होती 
है एवं कम बाǐरश वालȣ जगहɉ पर अपनायी जा सकती है।

पोइंǑटंग को Ǔनàन ǒबÛदओंु पर  वͨण[त  ͩकया जा सकता है।

 पोइंǑटंग कब कȧ जा सकती है
 पोइंǑटंग मɄ Ĥयोग होने वाले ͧमÈस (गारे) का Ĥकार
 पोइंǑटंग कȧ ĤͩĐया 
 पोइंǑटंग के Ĥकार

पोइंǑटंग कब कȧ जा सकती है:

गारे से जोड़ कȧ पोइंǑटंग Ǔनàन अवèथाओ मɄ कȧ जा सकती है:-

 जहाँ पर एक समान एवं समतल सतह कȧ जǾरत न हो, परंत ु
सतह कȧ Ǒदखावट को पोइंǑटगं के जोड़ के तरȣके, मोटाई, और 
रंग के अनुसार बढ़ाना हो।

 Ǔनमा[ण मɄ उपयोग होन ेवालȣ  सामĒी जैसे प×थर, Ƀट, इ×याǑद 
कȧ  ĤाकृǓतक सुÛदरता को Ǒदखाना हो।

 जहाँ उ×तम गुणव×ता कȧ सामĒी जैसे प×थर के Þलॉक इ×याǑद 
का उपयोग Ǔनमा[ण मɄ ͩकया गया हो, जो ͩक मौसम के ĤǓतकूल 
Ĥभाव को झेल सके। इन पǐरिèथǓतयɉ मɄ पोइंǑटगं सèती होती 
है एवं लागत मɄ संतुलन बना रहता है। 

 जहाँ जोड़ɉ को गारे से भरा गया हो एवं काय[ करन ेकȧ गुणव×ता 
ठȤक हो।

पोइंǑटंग मɄ Ĥयोग होन ेवाले ͧमÈस (गारे) का Ĥकार:

सामाÛयतः पोइंǑटगं चूना या सीमɅट गारे से कȧ जाती है, परंत ुकभी 
कभी ͧमͬĮत गारे का भी उपयोग होता है।

चूना गारा:  फेट लाइम एवं महȣन रेत को बराबर माğा मɄ लेकर उसे 
गारा ͧमल मɄ सूêमता से ͪपसाई करत ेहɇ।

सीमɅट गारा: सीमɅट एवं रेत को 1:2 या 1:3 मɄ लेकर पहले एक 
जलरोधी सतह पर सूखा ͧमलात े हɇ, ͩफर उसमɅ पानी ͧमला कर 
सीमɅट गारा बनात ेहɇ। गारे को पानी ͧमलान ेके बाद 30 ͧमनट मɄ 
उपयोग कर लेना चाǑहए।

ͧमͬĮत गारा:  सीमɅट ,चूना एवं रेत को ͧमलाकर ͧमͬĮत गारा 
बनाया जाता है, 1:2:9 या 1:1:6 को पोइंǑटगं मɅ Ĥाथͧमकता दȣ 
जाती है।



पोइंǑटंग कȧ ĤͩĐया:
खुलȣ (अनावतृ) Ƀट कȧ या प×थर  कȧ ͬचनाई के जोड़ɉ कȧ 
पोइंǑटंग मुÉयतः दो  चरणो मɄ होती है। 
 जोड़ɉ को खोलना: ͬचनाई कȧ जोड़ वालȣ सतह को 15 ͧमͧल 
मीटर गहराई तक जोड़ɉ को खोला जाता है। 

 जोड़ɉ को भरना:  खालȣ èथान या जोड़ɉ को समुͬचत Ĥकार के 
तगड़ ेगारे से भरा जाता है। 

ͬचनाई कȧ पोइंǑटंग जब काय[ हो रहा हो या काय[ समाÜत होने के 
बाद कȧ जाती है।
ͬचनाई काय[ के दौरान कȧ गई पोइंǑटंग मजबूत एवं Ǒटकाऊ होती 
है। ͬचनाई काय[ के उपरांत कȧ जाने वालȣ पोइंǑटगं सफाई से होती 
है एवं Ǒदखन ेमɄ बेहतर होती है। 

ͬचनाई मɄ पोइंǑटगं कȧ ĤͩĐया Ǔनàनानुसार हɇ :-
 ͬचनाई कȧ सतह पर सभी जोड़ɉ को िजÛहɅ  पोइंǑटगं करना है, 
उनको ͪवशषे पोइंǑटगं उपकरण कȧ मदद से 15 से 20 ͧमलȣ 
मीटर तक खोला जाता है ताͩक एक पया[Üत पकड़ पोइंǑटगं के 
गारे को ͧमल सके।

 ढȣला गारा एवं धूल को Ħुश ɮवारा हटा Ǒदया जाता है।
 जोड़ɉ एवं दȣवार कȧ सतह को भलȣ Ĥकार से साफ पानी से 
धोया जाता है, और ͩफर कुछ घंटे गीला रहने Ǒदया जाता है। 
तैयार जोड़ɉ को समुͬचत गारे से छोटȣ कÛनी से भरा जाता है। 
गारे को अÍछे से दबाव दे कर भरा जाता है, ताͩक गारा सहȣ 
तरȣके से पुरान ेआंतǐरक गारे के साथ मजबूती से पकड़ बना 
ले।

जोड़ɉ को बराबर, उठा हुआ या गहरा जैसा पोइंǑटंग का Ĥकार 
हो उस अनुसार ͩकया जाता है। अǓतǐरÈत गारा जो जोड़ɉ के 
अगल बगल ͬचपका हो उसे खरुच कर अलग कर Ǒदया जाता 
है।

 संपूण[ पोइंǑटंग काय[ यǑद चूना गारे से ͩकया गया हो तो 3 Ǒदन 
तक तथा सीमɅट गारे से ͩकया गया हो तो 10 Ǒदन तक गीला  
रखत ेहɇ।

पोइंǑटंग के Ĥकार:
जोड़ɉ कȧ पोइंǑटगं को अनके आकार मɄ कर सकत ेहɇ । पोइंǑटंग के 
Ĥकार नीचे बताए गए हɇ। पोइंǑटगं ͩफǓनश के ͧलऐ ͪवशषे Ĥकार  
का चुनाव ͬचनाई का Ĥकार, भवन का Ĥकार एवं ͩफǓनश के 
Ĥभाव के ऊपर Ǔनभ[र करता है।
Ýलेट या Ýलश पोइंǑटगं:

इस Ĥकार कȧ पोइंǑटगं मे खोले गए जोड़ɉ को 
मसाले से दȣवार कȧ सतह के साथ Ýलश 
करत ेहै।  ͩकनारे को सफाई से सीधी धार एवं 
कÛनी ɮवारा छांटा जाता है। यह सबसे सरल 
पोइंǑटंग का Ĥकार है एवं अͬधकांशतः ͬचनाई 
काय[ को बेहतर करन े मɄ होता है। यह 
पोइंǑटंग Ǒदखन ेमे बहु त अÍछȤ नहȣ होती है 
परंत ुÏयादा Ǒटकाऊ होती है, Èयɉͩक इसमɄ  
धूल ,गंदगी या पानी के ͧलए खालȣ जगह 
नहȣU होती है।



इस Ĥकार कȧ पोइंǑटगं मɄ पोइंǑटगं का 
मुख ऊÚवा[धर न होकर थोड़ा बाहर कȧ 
तरफ झकुा होता है। ऐसा करने के ͧलए 
पहले गारा खोले गए जोड़ɉ मɄ भरत े हɇ, 
ͩफर ¢ैǓतज जोड़ के ऊपरȣ Ǒहèसɉ को 3 
से 6 ͧमलȣ मीटर तक एक ͪवशषे 
उपकरण कȧ मदद से दबाव देत े हɇ, यह 
सब तभी करत ेहɇ जबͩक गारा सेट न हुआ 
हो। इस Ĥकार कȧ पोइंǑटगं अͬधकांशतः 
Ƀट कȧ ͬचनाई के ¢ैǓतज जोड़ɉ को बनान े
मɄ करत ेहɇ , Èयɉͩक यह तुरंत बाǐरश के 
पानी को बाहर फɅ कती है।
कभी कभी èĚक पोइंǑटगं Ǔनचलȣ सतह 
पर दबाव देकर भी बनात े हɇ, इसका 
फायदा यह होता है ͩक यह बाǐरश के 
पानी को एकǒğत होन ेसे रोकता है।

Ēूåड या रÞड पोइंǑटगं:
इस Ĥकार कȧ पोइंǑटगं मे खोले गए जोड़, चाहे वे ऊÚवा[धर हो या 
¢ैǓतज, को पहले दȣवार कȧ सतह के बराबर मसाले से भरा जाता है 
और ͩफर पोइंटर या नईला जैसे उपकरण से एक अध[ गोलाकार 
नोच बनाई जाती है, इसके ͧलए इसे जोड़ के मÚय से रगड़ा जाता 
है।
åहȣ (V) के आकार के खांचे या तो दȣवार के बाहर या अंदर कȧ  
तरफ  बनाए जात ेहɇ।
इस Ĥकार कȧ पोइंǑटगं भवन को एक आकष[क  Ǿप देती है, इसे 
ͪवशषे Ǿप से दȣवार के ऊÚवा[धर  जोड़ɉ को बेहतर करन ेहेत ुअनु 
शंͧसत ͩकया जाता है।

टकपोइंǑटगं:
इस Ĥकार कȧ पोइंǑटगं मɄ मसाले को पहले खोले गए जोड़ɉ मɄ 
दȣवार कȧ सतह के बराबर भरा जाता है। जब मसाला ताजा हो 
तभी एक सकरा चैनल या खांचा  5 ͧमलȣ मीटर चौड़ा एवं 3 ͧमलȣ 
मीटर गहरा जोड़ के मÚय भाग मɄ बनाया जाता है। ͩफर इस खांचे 
को सफ़ेद चनूा पु͠ी और चमकȧलȣ रेत से टक ͩकया जाता है, 
इसͧलए इसे चनूा पु͠ी कȧ  टक पोइंǑटंग कहत ेहै, इसमɄ चमकȧलȣ 
रेत कȧ थोड़ी माğा जोड़ के मुख पर 3 ͧमलȣ मीटर बाहर कȧ ओर 
रह जाती है।

कट या èĚक पोइंǑटगं:

ǐरसेसेड पोइंǑटगं:
इस Ĥकार के पोइंǑटंग मɅ पोइंǑटगं के 
मुख को ऊÚवा[कर रखा जाता है। इसे 
ͪवशषे Ĥकार के उपकरण से दȣवार कȧ 
सतह के बीच बनात ेहɇ। इस Ĥकार कȧ 
पोइंǑटंग कȧ समाÛयतः अनुशंसा नहȣU कȧ 
जाती है, परंत ुइसे अÍछȤ बनावट कȧ Ƀट 
एवं अÍछे मोटा[र के साथ ͩकया जा 
सकता है ।



पोइंǑटंग हेत ुसावधाǓनयाँ ¡:

पोइंǑटंग कȧ सफलता हेत ु Ǔनàनͧलͨखत सावधाǓनयाँ रखनी 
चाǑहए:-
पोइंǑटंग तभी करना चाǑहए, जब मसाला ताजा हो,याǓन सेट न 

हुआ हो।
पुरानी सतह पर पोइंǑटंग करत ेसमय सतह को पोइंǑटगं से 

पहले पया[Üत Ǿप से गीला करना चाǑहए, ìयɉͩक सूखी सतह 

पर गारा पकड़ नहȣ बना पाता है।
 मसाले के साथ साथ पोइंǑटगं का Ĥकार, काय[ के Ĥकार के 

अनुसार Ûयायोͬचत ढंग से चुनना चाǑहए।
कोहरे के समय पोइंǑटगं नहȣ करनी चाǑहए,Èयɉͩक सदȹ के 

कारण जोड़ ͪवखंͫडत होत ेहै। 
पोइंǑटंग के जोड़ चाहɅ (ऊÚवा[धर, ¢ैǓतज या झुके हɉ) को सफाई 

से एक समान चौड़ाई के बनाने चाǑहए। झकेु जोड़ के मामले मɅ 
( जैसा ͩक रैनडम रबल ͬचनाई मɅ), जोड़ कȧ लाइन जोड़ पर या 
जोड़ के पास होनी चाǑहए।

***

इस Ĥकार कȧ पोइंǑटंग नई या पुरानी ͬचनाई के काम पर कर 
सकत ेहै।  टक पोइंǑटगं एक साफ एवं आकष[क Ǿप देती है, परंत ु
टक ͩकया गया Ǒहèसा Ïयादा Ǒटकाऊ नहȣU होता है। इसͧलए इसे 
पुरानी ͬचनाई के ͧलए अपनाया जाता है।  यǑद टक  समान 
सामĒी जैसे गारे कȧ हो तो इसे अध[ टक पोइंǑटगं या वाèटड[ 
पोइंǑटंग कहत ेहɇ। यह पोइंǑटगं कम आकष[क होती है परंत ुटक 
पोइंǑटंग के मुक़ाबले Ïयादा Ǒटकाऊ होती है।

(मनका समान) बीडेड पोइंǑटगं:
इस Ĥकार कȧ पोइंǑटगं मɄ खोले गए जोड़ɉ को पहले दȣवार कȧ सतह 
के बराबर भरा जाता है ͩफर èटȣल/ लोहे कȧ  छड़ कȧ मदद से जोड़ 
के मÚय मɄ अवतल सतह बनाई जाती है। यह पोइंǑटंग Ǒदखन ेमɄ 
आकष[क होती है, परंत ुआसानी से टूट भी जाती है।
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गुणव×ता नीǓत
आर. डी. एस. ओ. लखनऊ मɅ हम सतत सुधार और Ēाहक मूãयाकंन ĤाÜत करने 
हेतु गुणव×ता Ĥबंध Ĥणाͧलयɉ कȧ आवͬधक समी¢ा के माÚयम से रेलɉ मɅ याğी 
और माल यातायात कȧ बढ़ती आवæयकताओं, माँग और अपे¢ाओं को पूरा करने 
के ͧलए गुणव×ता Ĥबंध Ĥणालȣ कȧ åयवहाǐरक आवæयकताओं और अनवरत 
सुधारɉ को पूरा करने के समप[ण गुणव×ता उƧेæयɉ को Ǔनधा[ǐरत करके अनुसंधान, 
अͧभकãपɉ और मानकɉ मɅ उ×कृçटता के माÚयम से वैधाǓनक और Ǔनयामक 
अपे¢ाओं का अनुपालन करते हु ए सुरͯ¢त, आधुǓनक और ͩकफ़ायती रेल 
Ĥौɮयोͬगकȧ ͪवकͧसत करने हेतु सेवाओं को बनाए रखने और अɮयतन पारदशȸ 
मानकɉ हेतु ĤǓतबƨ हɇ। इसे संगठन के अंदर संसूͬचत एवं लागू ͩकया गया है तथा 
सभी संबंͬधत प¢कारɉ को भी उपलÞध कराया गया है। 

-----------------------------------------------------
QUALITY POLICY

“We at RDSO Lucknow are committed to maintain and update
transparent standards of services to develop safe, modern and cost
effective railway technology complying with statutory and regulatory
requirements, through excellence in research, designs and
standards by setting quality objectives, commitment to satisfy
applicable requirements and continual improvements of the quality
management system to cater to growing needs, demand and
expectations of passenger and freight traffic on the railways through
periodic review of quality management systems to achieve continual
improvement and customer appreciation. It is communicated and
applied within the organization and making it available to all the
relevant interested parties.”

Disclaimer

The information contained in this pamphlet does not
supercede any existing provisions laid down in RDSO &
Railway Board instructions. This document is not statutory
& instructions given in it are for the purpose of guidance
only.


